附件1

1电源： 
电压：三相交流AC 380V+10%-15%；单相交流AC 220V+10%-15%；
2.总体要求
2.1资格要求：
1)投标型号的测量机必须获得由中国国家质量技术监督局签发的计量器具进口形式批准证书。
2)测量软件经过严格测试，有第三方权威认证机构（PTB）出具的认证证书。
2.2基本要求：
*1)桥式结构。横梁和Z轴导轨采用航空铝材料、重量轻强度高的对温度不敏感的使所有轴具有相同的热力学性能，工作台采用天然花岗石。各轴导轨均采用高精度自洁式空气轴承，运动平稳，导轨永不受磨损，浮力稳定，摩擦阻力小。
2) 机床主体采用高刚性的结构,整机采用有限元分析方法设计,并能提供证据证明。
3) 各轴采用直流伺服电机驱动，执行机构有防滑措施，保证良好动态响应能力，同时在机械上应具有减小启动和停止时冲击的设计，附上驱动部分的示意图。
4) 具有先进的传动机构，全密封式防护装置。
5) Z轴配具有断气自锁的气动平衡缸。
6) 电器布线整齐，结构合理，所有的线缆、不易脱落的线号。
7) 电气控制箱具有热交换器，内外热必须有清晰循环隔离，电气控制箱全封闭。
8) 具有欠电压、过电压、漏电保护装置。
9) 所有外露线路均须有防护装置，外部插头接触良好，内部管线有波纹管或拖链防护。
10) 气路中除气浮轴承正常泄漏外，其他地方不得有漏气现象。
11) 配有滤波、抗干扰的装置。
12) 压缩空气进气口配有精密过滤装置、油分离装置和水分离装置。
13) 配操作站，有各轴手动移动手柄，移动速度调节、紧急停止按钮、启动、复位等功能。
14)测头具有防撞保护功能，在意外碰撞发生时，能自动释放测头，以保护测头。
15)所提供货物的电气装置应通过欧洲安全认证，有“CE”标志。
3.主要规格参数
3.1 工作台：
1)具有多个M8的测量夹具安装螺孔。
2)工作台最大承重：≥500kg。 
*3.2 有效测量行程：X≥800mm，Y≥1000mm，Z≥600mm。
3.3精度： 
*长度测量最大允许示值误差：E≤3.0+L/300um；最大允许探测误差：MPEP≤3.5um，开放式光栅尺 分辨率：≤0.078um
3.4 速度参数：
*运行的速度与加速度（在规定的E值下）A、CNC方式的空间运行速度：≥500mm/s。  B、空间加速度：≥1300mm/s2
3.5测头系统
*原装进口瑞士TESA 全自动测头
3.6 配置国际知名品牌电脑
1)CPU：酷睿2.5GHz以上；
2)硬盘：1TB以上;
3)DVD- RW 光驱；
4)20寸彩色液晶显示器；
5)光电鼠标
6）4G内存，512MB显卡
3.7 配置A4 黑白激光打印机与计算机专用操作桌
3.8软件
 1)系统软件配WINDOWS中文版。
*2)PC-DMIS PREMIUM测量软件功能：A、 所有几何元素的测量和评定：包括点、线、面、圆、球、圆柱、圆锥、槽等简单几何元素。B、 几何元素的连接：包括距离、角度、相交、投影、对称、垂线、平行等元素组合功能。C、 形位公差评定：包括直线度、平面度、圆度、圆柱度、垂直度、倾斜度、位置度、对称度、同轴度、同心度、平行度、角度等所有几何形状位置检测，可图形化输出形位公差的测量评定结果。形位公差的评定方法及分析符合最新国家标准。D、 坐标转换：坐标系可平移、旋转、笛卡儿坐标和极坐标的相互转换。E、 测量软件应具有读入主流三维软件模型的功能并能对选定的要素进行评定。F、 具有脱机测量模拟和干涉检查能力，软件具有在线和离线编程功能和教学编程测量模式。G、 软件具有测量结果输出编辑功能，对指定已测参数重复测量功能。
H、 测量软件具有图形化的交互式中文操作界面。
3)配有自诊断软件，能自动对软硬件进行诊断，具有可靠的轴行程、测头测量行程的超程保护。
4)软件有丰富的补偿功能，能补偿温度变化、光栅尺的误差、机床几何精度的误差。
*5)PC-DMIS PREMIUM软件允许用户采用三维 CAD数据，脱机或者联机生成工件检测程序，同时完成图形化工件模型和探测路径的模拟。利用功能强大的PC-DMIS PREMIUM图形功能，能够模拟测量运行，从而在该测量程序下载到车间现场实测之前，找到并纠正测量程序错误。支持多种格式CAD文件的调用,不仅可以直接使用如IGES或者STEP格式的通用CAD文件，也可以直接使用如UG、CATIA等软件的原始数模文件。
完全的三维仿真功能，可以使操作者能够在实际进行各种元素测量前，图形化检验初始化设定和零件检测程序。同时，通过插入图形帮助，使用者能够更好地理解复杂的测量任务,能够实现对未知数据工件的检测，以便在CAD软件中生成数模，最终完成逆向工程的应用。
4.机床附件及零部件
4.1机床附件：
1) 标准配置的测头系统（列出明细和单价） 
2) 标定基准球
3) 工具及工具箱或工具包
4) 测针不少于26件
4.2 选件：
*1)高端型 Advanced KIT1 106pcs夹具一套（列出明细和单价）
2)适用于ISO 10360-2标准及JJF1064-2004校准规范。
4.3提供保修期后机床运行所需必要的备品备件，对长期服务作出承诺。
4.4.3户现场的测量机安装
供方负责在需方现场进行机器的安装、调试和最终的验收工作，所有的包装箱需要在厂家工程师监督和认可的情况下才能开启。根据需要，用户需提供内部运送和拆装支持。
最终的验收将根据ISO 10360-2测量机国际标准执行。进行测量机的安装，需在满足供货方所要求环境条件符合标准规定的情况下才能进行。需方必须提供相应的机器吊装设施,供方负责机器吊装设施及内部运送和拆装过程中的技术指导。
4.4.4培训 
该课程旨在对测量机系统操作人员提供系统使用和坐标计量技术基本培训。参加该课程人员一般要求具备计量基础知识、计算机应用知识及英语基础人员。                         
5.技术资料及图纸
提供必要的技术资料一套，在合同生效二个月内提供中文版一套，其余的随机补齐。技术资料应包括以下的内容：设备操作说明书。
5.1卖方应在合同生效1个月内在其中国国内培训服务中心，对买方操作、维修人员（不超过3人）进行5个工作日以上的技术培训，内容如下：
1）熟悉、掌握使用手册等相关资料；
2）安装调试；
3）定期精度校验；
4）正常操作；
5）更换检测对象时的调整作业（含编程等）；
6）预防性维护、保养、日常点检内容；
7）一般性的故障检查及排除；
8）安全注意事项 。
6、机床的验收标准及验收程序
6.1 验收标准：JJF1064-2004
6.2验收程序：
2)货到项目现场后，由买卖双方在买方现场进行设备开箱验货，装箱实物应与装箱清单相符。卖方负责设备安装和调试，买方给予现场协助.
7、 保修期：
质量保证期最低为12个月,设备在售后一年内免费维修，以安装调试验收达到指标，买卖双方签字确认之日计；在接到用户故障信息后要求8小时内响应，48小时内到达现场（如果买方需要）排除故障.
8、 服务保障：
1、卖方在国内应有备件库和服务中心。能长期免费提供培训服务。
2、设备在买方安调、使用后，如果发生设备的搬迁，卖方负责该设备再次拆装、安调全过程的现场的技术支持。
3、设备发生故障后，卖方需再8小时进行响应，并提供24小时到厂支持的服务，需提供相应服务支持的介绍。
