附件2

1.名称：数控超高压水切割机   
2.功能：主要用于各种金属、非金属、复合材料的下料、加工，如：钛、钼、钽、镍、钨、铬、铝、不锈钢、铜板、合金、碳素结构钢、石材、玻璃、陶瓷、橡胶、工程塑料等。  
3.设备组成：该设备主要由超高压泵、数控系统、切割平台、高压水开关及切割头、高压管线等共同组成。      
4.整套设备符合质量标准，结构设计合理、紧凑，造型美观。  
5.采用先进、成熟的技术及配置系统，可靠性好、抗干扰能力强、具有良好的品质及稳定的精度。  
6.使用、操作、维修方便，提供优良的售后服务 。
*7. 增压器为原装进口，采用单缸双向往复柱塞式结构。液压泵为自动变量泵，采用远程压力控制, 通过低压水泵提高高压水供应能力，使系统效率最大化, 控制柜各个方向均有安装门，方便进行设备保养及检修。    
*8.具备超压安全保护功能、 油温过高、进水水压低均可通过传感器监控、 配有渗水收集系统、 具备慢启动功能、低压模式，可在启动时自动减少压力及噪音 配置急停按钮，任何需要时候，只要按下，即可关闭高压水，保证安全，节约水资源。具备安全卸荷阀装置，在泵组紧急停机后，可释放掉系统中的全部压力。

*9.最大切割厚度：100mm、额定功率值 50hp(37kW)。
10.最大压力范围 60,000PSI(413.685MPa)。
11.最大单喷嘴直径 0.013″（0.33㎜）。
12.电控电压与电源 24V DC;10Amps DC。
13.最大噪音级别 75db(A)。
14.环境运行温度 最低：40℉(5℃)最高：104℉(40℃)。
15.储存环境温度 最低：36℉(2℃)。
16.最高：104℉(40℃)。
17.长度 59.05″（1,500mm)

18.宽度 36″(914mm)高度 45.28″(1150mm)

19.最小供水流量 4gpm(15.1lpm)

20.最小供水压力 35PSI(0.24MPa)

21.蓄能器容量 0.26Gal.(1.L)

22.油箱容量 30Gal.(114L) 

23.冷却水最小压力 35PSI(0.24MPa)

*24. CNC控制系统，工业PC平台，正版WindowsXP系统，专用水切割软件、三重安全保护、传动系统、防护系统。采用龙门式结构，承重平台（水箱）采用不锈钢材质，支撑格栅采用不锈钢材质，Z轴自动控制升降。
25.采用工业控制机：可靠性高，方便实现人机对话，实时对切割过程进行控制；具备网络接口，可实现联网功能，方便操作者与设计者间的文件传输及共享；同时，具备RS232C、USB接口 , 控制系统采用独立式控制台，可在一定范围内移动，便于操作者在任意的位置操作设备，并有效减少机床对控制系统的震动干扰；具备自动散热功能.   
*26.支持DXF文件以及任何自动编程软件生成NC代码。AUTOCAD输出的DXF文件无需额外的转换软件，可以在数控系统软件中直接调用，并且对DXF文件中图形自动串接、具有机床原点功能，自动记忆前十次坐标，断电后，可以自动恢复工件坐标。                                                                       
27.具有三轴联动控制、自动对刀功能,采用滚珠丝杠、F直线导轨。                                                 
